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Katalysator statt. Die bei Einwirkung von Phosgen nut Aluminium- 
verbindungen bei hoher Temperatur Btattfindende Reaktion kann durch 
die Gleichung ansgedrtickt werden: 

A1201 + 3 COC12 = 2 AICl, 4- 3 CO2. 
Da Phosgen bei 8 C O o  schon in Kohlenoxyd und Chlor dissoziert 

ist, 80 liegt die Annahme, daS bei gleichzeitiger Einwirkung von 
Kohlenoxyd und Chlor das gleiche Resultat erzielt werden kiinnte, 
sehr nahe. 

In Wirklichkeit wurden bei der Einwirkung yon Kohlenoxyd und 
Chlor auf Kaolin bei 1000 0 in Gegenwart von Kohle nur 88 "/b erhalten. 

In der Praxis kannte man dies- Verfahren durch Anwendung 
von Generatorgas und Chlor durchfuhren. 

AuBer Phosgen haben wir gleichfalls auf Kaolin und Tonerde 
mit Sch\vefclchlorid bei 4EO--1OOO~ eingewirlrt. Bei Anwendung von 
Kablin als Ausgangsprodukt betragt die  Ausbeute 58,7 YO bei loo0 O, 

in Anweseoheit von Kohle 100 %. 
Eine vollstilndige Umsetzung der  Tonerde beginnt schon 

bei 450 0 13). 

Zur Abscheidung des kondensierten Aluminiumchlorids voni 
Oberschusse des Schwefelchlorids muI3 eine Destillation des Alu- 
miniumchlorids bei 138 0 vorgenommen werden. 

Die bei der Einwirkung des Schwefelchlorid auf Tonerde- 
verbindungen bei hoher Temperatur stattfindende Reaktion kann nach 
folgender Gleichung ausgedrtickt werden: 

2 A120, 4- 6 S,Cl, .. 4 AICls -t 3 SO2 -I- 9 S. 
Die Rcsultate der Untersuchungen sind in tolgender Tabelle 

wiedergegeben : 
.- .- . _ _  

Reagiaren 
drs G m  

I .  
2. 

4. 
6. 
6. 
7. 
8. 
9. 

10. 
11. 
12. 
13. 
14. 

a. 

0,2133 
0.2246 
0.2644 
0,2522 
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, 
11 

Chlor 
0,2200 
0,2280 
0,2873 
n . 5 1 ~ 6  
0 , 6 n a  
0,512 1 
n.503t1 
0,1687 
0.13A7 
0,6213 
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in Grad 

1000 
1000 
800 

too0 
1000 
1000 
1000 
1000 
900 
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900 

1000 
1000 
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. . _... 

huabeuleJAu-beute 
Also, in  " I ,  der 
in g Theorie 

0,0?86 
0.0836 
0.0641 

0,0739 

0.1629 
0.61 66 
0.6013 
0,063 4 

0,0372 
0,0624 
0,6213 

0.n146 

0,0224 

0.n7n 

36,s 
98 
66,3 
15,2 
88 
26 
98.3 

100 
9R,7 
80,8 

6R,7 
100 

100 
100 

Die Zerlegung der Silicate durch Einwirkung von Phosgengas 
und Schwefelchlorid geht so glatt vor sich, dnB sic ohne Zweifel 
fur die quantitative Analyse verwendet werden kann. 

Meinem Assistenten N. J. Wosnessenski, der mir bei der Arbeit 
behilflich gewesen irt, spreche ich hiermit meinen Dank aus. [A. 221.1 

Das Recht des angestellfen Erfinders an 
seinen Erfindungsgudankun. 

Von Patentanwalt Dr. B. ALEXANDER-KATz, Berlin-Gorlitz. 
(Eingng. 1.'12. 1U '3.) 

In Anstellungsvertriigen verpflichtet sich meist der Angestellte, 
seine gesmnte Taligkeit der dienstberechtigten Firma zu widmen. 
Streitig ist, ob daraus unbedingt folgt, daB der  Veuragsgegner aiif 
jedes Ergebnis dieser Tatigkeit unbeschranklen Anspruch hat. ,%weit 
es sich dabei um das Eigentum an von Angestellten gefertigten Mo- 
dellen gegenuber dem in ihnen verkorperten schopferischen Gedanken 
handelt, hat das R e i c h s g e r i c 11 t es als einc jeder Verkehrssitte 
und jeder Billigkeit widersprechenden Zuniutung an den Angestellten 
erkannt, wenn die dienstberechtigte Firma sich das Recht ausbe- 
dungen hatte, noch nicht fertige Erfindungen von Angestellten heraus- 
zuverlangen, um sie alsdann durch andere Personen zur Vollendung 
bringen zu lassen. Soweit fertige, ausfiihrungsreife Arbeiten des 
Angestellten vorlagen, hatte dieser sie der dienstberechtigten Firma 
zur Verwertung zu iiberlassen und ihr herausrugeben. Dagegen ver- 
stoBt das Verlangen, ihr auch die Modelle nicht zur Vollendung ge- 
diehener erfinderischer Arbeiten zu iiberantworten. gegen Treu und 
Glauben. Modelle, die mil Versuchsarbeiten des Angestellten im Zu- 

la) Nach MUtignnn und Burion (C. r. 198, 631) geht die Reaktion 
glatt bei 400" ron stallen. 

sammenhang stehen, nnterstehen nicht dem unbeschrankten Eigentum 
der Firma. Es ist das natiirliche Hecht jeden Erfindere, seine Er- 
Bndungsgedanken selbst weiter zu verfolgen und zu entwickeln und 
sie fremden Personen nicht ohne ausdruckliche abweichende Ver- 
einbarung preisgeben zu brauchen. Im allgenieinen erscheint es im 
Wesen des Vertragsverhiiltnisses der I'arteien begriindet, daD dem 
Angestellten bei Auflosung des Vertrages das Recht zur Verfiigung 
uber seine begonnenen, aber noch nicht bis zur vollen Verwertbar- 
lreit ausgereiften Erfindungen verbleibt und damit auch der Anspruch 
auf Eelassuug der zugehorigen Modelle. Es ist Sache spaterer Aus- 
einandersetzung, die Hohe der angemessenen Vergiitung zu bestim- 
men, gegen deren Zahlung der zum Besitz berechtigte Angestellte 
von der Dienststelle die Ubereignung der Modelle fordern kann. 

In dem dem Urteil .des Reichsgerichts Z. S. I vom 1. 11. 1922, 
I. 572/21 zugrunde liegenden Fall hatte der Angestellte vertrags- 
gemaI3 alle Konstruktionen, welche er . wiihrend der Vertragsdiiuer 
macht, seiner Firma zur unbeschrankten ausschlieBlichei: materiellen 
Verwertung zu iitertragen. Die Erteilung und Aufrechterhallung der 
I'atente sollte auf seinen Namen \-on ihm beantriigt werden, die 
materielle Verwertung und Verwendung der Konstruktionen lediglich 
Sache der dienstberechtigten Firma sein. Durch Kiindigung der- 
selben war der Vertrag erloschen. Die Firma forderte das in ihrer 
Werkstatt von Angestellten nngefertigte Modell und klagle auf IIeraus- 
gnbe. Der Angestellte wandte ein, daB es sich um ein unfertiges 
Modell handele, an dem ihm das geistige Eigentum zustehe. Wenn 
nuch das Modell im Betriebe der Firma aus ihren Stoffen, durch ihre 
Arbeiter und auf ihre Kosten erfolgt ist, so steht doch dam nnge- 
stellten ErBnder das Recht zur Verwertung der im Modell verkorper- 
ten neuen technischen Gedanken zu, soweit seine Arbeiten zu einem 
abschlieBenden Ergebnis noch nicht gediehen sind. Der Angestellte 
nllein ist zur weileren Rearbeitung seines Erfindungsgedankens b e  
rechtigt. Es war vertraglich geregelt, daB nur abgeschlossene, zur 
unmittelbaren Verwertung brauchbare Neuerungen der F i r m  zur 
Verwertung zu iibertragen waren. Noch nicht fertige Erflndungen 
rom Angestellten herauszufordern und sie alsdann durch andere Per- 
sonen zur Vollendung bringen zu lassen, widerspricht jeder Billiqkeit 
und Verkehrssitte. [A. 224.1 
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Ersatz fur DreifiiOe. 
Von Dr. G. BHUHRS, Charlottenburg. 

(RineeE. 16 ;lo. 1W3.) 
Vielen mag es sonderbar erscheinen, d 3  fiir ein so einfaches 

Gerlt, wie es der im Laboratorium verwendete DreifuB isl, ein Er- 
satz empfohlen werden soll. Nichtsdestoneniger ist es mtiglich, da8  
mit der  Beschreibung einer dcrartigen Vorrichtung unter den 
gegenwarligen Zeitverhaltnissen manchem ein Dienst geleistet wer- 
den kann, weil damit nicht allein Anschaffungskosten zu ersparen 
sind, sondern auch in mancher Reziehung ein bequemeres Arbeiten 
ermoglicht wird. Insbesondere trifft dies f i r  Laboratorien zu, in 
denen v i d e  analytische und kleinere praparative Arbeiten gleich- 
zeitig auszufiihren sind, wie in Handels- und Fabriklaboratorien. 

Und so stammt diese b e r e i t s  s e i t  v i e l e n  J a h r e n  b e -  
w II h r t e Vorrichtung denn auch aus einem Handelslaboratorium, 
nanilich dem von Dr. C a r 1 B i s c h o f f N a c h f o 1 g e r (Berlin W. 
LiitzowstmBe 96). Der Inhaber des Instituts, Herr Dr. W i 1 h e 1 rn 
K O  h e n ,  hat niir, da er selbst auf die Bekanntgabe verzichtet, auf 
nieine Bitte gestattet, eine Reschreibung dieser nutzlichen und - als 
Vereinfachung - wirklich guten Erfindung zu veroffentlichen. 

Von einem ,,DreifuS" kann dabei nicht gut mehr die Rede sein, 
eher gleicht die Vorrichtung ntimlich einem - Eisenbahngleis. Zwei 
3//H zollige Gasrohre werden mit passendem Abshnd, xweckmallig 
etwa 6-7 cm im Lichten, parallel miteinander verbunden und a i l  

beiden Enden rechtwinklig umpebogen, so daB ein langliches Gestell 
von peeigneter. Hohe entsteht, dessen vier FiiBe eben jene umgeboge- 
nen Enden bilden. Ini iibrigen kann man die Abmessungen mit 
Leichtigkeit jedem Verwendungszweck anpassen. Die vorhandenen 
,.VierfiiBe", wie ich sie nunmehr taufen mochte, sind etwa 75 crn 
lang und 21 cm hoch, so dai3 auch groBere Runsenbrenner dnrunter 
ihre Flamnie geniigend entfalten konnen. Um auereichende Festiglieit 
Eepen Verschiebungen zu erlangen, sind die beiden FiiBe jedes 
Endes in eine kleine Grundplatte eingelassen, doch halte ich dies 
nicht einmal fiir notwendig, so daB man lediglich aus zwei Stiicken 
alten Gasrohrs sich die Vorrichtung selbst herslellen kann. Die 
Querversteifungen sind an den absteigenden Schenkeln angebracht, 
damit sie das Arbeitsfeld nicht unterbrechen. Dieses besleht also 
nus der langen und verhliltnisma13ig schmalen oberen Fllche, auf 
der man die zu erhitzenden GefaBe entweder ohne weiteres (z B. 
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WasnerbBder, riehe am SchluB!) oder auf Drahtnetzen, Blethen, 
Tiegeldreiecken usw. aufstellen und beliebig venchieben kann. Ein 
einziger VierfuB kann also gegebenenfalls 10 DreifuDe erretzen und 
bietet dabei noch den Vorteil erheblicber Raumersparnir. Da die 
Tischfllche unter ihm ganz frei bleibt (wlihrend bei den DreiftiBen 
die  FiiBe so oft im Wege rind!), kann man beliebige Klotze und 
Unterlagcn fur die Brenner verwenden. GefilDe, welche die unmittel- 
bare Bermrung rnit der Flanime vertragen, wie genugend groBe 
Ponellan-, Quan-  oder Platinschalen, stellt man ohne weiteres auf 
die Gasrohre. Hierbei ist die Ausnutwng der  Hitze bedeutend 
gunstiger, weil nur zwei, ziemlich weit seitlich gelegene Unter- 
atiltzungspunkte vorhanden rind. Bei 'den Tiegeldreiecken maB 
man zwei ihrer Schenkel so weit umbiegen, daS sie mit dem drltten 
gleichlaufen, weil sie sonst leicht von den Gasmhren abgleiten. 

Das Gestell eignet sich auch zur Unterstlitzung von Trichtern 
beim Filtern, ferner zum Trocknen von auagerplilten Kolben und 
andern Ge!aOen, die man Uber Nacht umgekehrt hineinhlngt oder 
darnufsetzt. Ganz besonders passend ist es fiir die Aufstellung der 
kleinen Wasserblider, die man sich seit dem Kriege vielfach rehr  
eweckinallig aus  Konservendosen herstellt. Die verbreitetste von 
diesen, etwa ein Liter fassend, eteht vollkommen sicher auf den 
beiden Schienen und erfordert wegen des diinnen Metalls nur 
geringe Heizung. Dle Sparflamme einea Bunsenbrenners genUgt, 
ein mit irgendeinem Deckel verschlossenea derartiger Waaerbad 
auf 40-500 zu erhalten, so dtlD man immer vorgewlrmtes Wasser 
zur Verfilgung hat. 

Nacbdem ich nun selbst @&on ein Jahr lang mit einem mlchen 
VierfuB gearbeitet habe, kann ich diese Erfindung aufe warmete 
empfehlen. Selbst wenn man die Vorrichtung zur grUBeren Sicher- 
heit auf dem Arbeitstisch featschrauben will - obwohl sie bei 
passender Wahl der FuSplatten keine Neigung zum Umfallen zeigt -, 
stUrt sie weitaus weniger ale mehrere nebeneinandergestellte 
DreifiiSe, da man nUtigenfalle z. B. unter ihr hindurchlangen kann, 
um dahinterliegende G a s h i b e  zu erreichen usw. 

Sollten Handlungen diese Vierfu5e herstellen und in den Ver- 
kehr bringen aollen, 80 wird ihnen dies nach Mitteilung des Herrn 
Dr. K o h e n  vollkommen freigestellt, da zum Vorteil einer mtilglichst 
schnellen Verbreitung dieeer notzlichen Vorriahtung keine Schutz- 
rechte dafiir verlangt werden sollen. Allerdings ist die Herstellung 
derartig ei'nfach, daB wohl jeder Chemiker aus ein paar alten Gas- 
rohren sich selbst einen Vierfud machen kann. [A. 203.1 

Einfache Vorrichtung zurn genauen Ablesen 
von Buretten. 

Von a. FRERICHS, Bonn. 
(eingen. %:lo. 1!?23.1 

In ein Blatt photograpliischen Film (moglichst stark) von etwa 
C cm L b g e  und 4 cm Breite, das  man durch Waschen rnit warmem 
Wasser von der Gelatineachicht befreit hat, schneidet man rnit einem 
wharfen Messer unter Zuhillenahme eines Lineals in der Mitte zmei 
parallele Fchnitte von etwa S , W  cm LBnge im Abstand von 
1-1,2 cm. Das Blatt schiebt man dann eo Uber die Burette, daD der 
schmale Streifen in der Mitte nach vorne kommt. Beim Ablesen 
stellt man die untere Schnittlinie auf den unteren Rand des Meniskus 
ein. Dae Auge ist in der richtigen Rtihe, wenn die Kanten dos 
unteren Schlitzes als eine Linie erscheinen; die Kanten des oberen 
Gchlitzea zeigen dann deutlicb einen Abstand voneinander. Den Ort 
der eingestellten Linie kann man besonders genau nach dem Ablaufen 
der Flussigkeit feststellen; dabei darf daa B k t c h e n  nattlrlich nicht 
verschoben werden. Die Ablesevorrichtung ist fur alle BIiretten ge- 
eignet, auch fur solche mit kurzen Teilstriclien oder rnit Schellbach- 
streifen. Noch zweckmBDiger als farblose Filmblgttchen sind g e - 
f ii r b t e. Mit diosen erkennt man Abweichungen von der richtigen 
Augenhnhe nocb sicherer, weil die Verbreiterung des 'Schlitzes dann 
deutlicher hervortritt. Man kann die Filmbllttchen leicht f l r h n ,  
indem man sie kurze Zeit in verdiinnte Natronlauge (etwa 2% NaOH) 
taucht, dann einige Minuten in eine wlsserige Farbstofflosung, z. B. 
Methylcnblau legt und mit Wasser abspiilt. Auch eine weingeistige 
I.8sung von niniethylaminoazobenzol ist zum FBrben geeignet. Aller- 
dings sind diese Farben nicbt lichtecht, und man mu13 die Bllttclien 
von Zeit zu Zeit neu filrben. Auf dem Hllttclien kann man auch 
mit Tinte den Inhalt der Burette vermerken. Damit man das nl!ltt- 
chen beim Gebrauch ungehindert auf der ganzen Burette verscliieben 
kann, spannt man diese so ein, daD der Halter milgliclist weit unten 
oitzt. Das hat auch noch den Vorteil, daD der Halter mtrglichst tief 
am Stativ befestigt wird, wodurch das Ganze stabiler wird und 
weniger wackelt, als wenn der Halter hoch am Stativ sitzt. Zur 

schllrferen Ableeung kann man, waa auch nicht allgemein bekannt 
ist, nls L u  p e  einen rnit Wasser geflillten runden Etehkolben von 
etwa 150 cem benutzen, den man dicht an die Burette halt. 

[A. 207.1 

Qber Fortschritte der Drehofenschwelung. 
Eine Erglnzung zum Bzricht Uber den Vortrag von A. S a  n de rl). 

Von F. MOLLER. Kamap b. &sen. 
(Einpg. 1.111. 1W2.3.) 

Meine Bemerkungen zu dem S a n d e r when Vortrag sind in dem 
Referat iiber die  Diskussion etwas zu k u n  wiedergegeben, ich miirhte 
daher folgendes nachtragen: Ich frngte nach der U m d r e h u n g 8 - 
g e s c h w i n d i g k e i t  des Ofens. Herr S a n d e r  gab dariiber 
keine Auskunft, sondern fiihrte lediglich den Kraftverbrauch dea 
Ofens mit 4 PS an. Ich wies ferner gelegentlich der Ertirterung dea 
angegebenen Unterfeuerungsverbrnucbes von 10 yo darauf hin, daB 
der neu gebaute Ofen der Kohlenscheidungsgesellschaft in Niirnberg 
(auf Zeche Mathias Stinnes in Karnap errichtet) unter anderm auch in 
dieser Richtung vie1 giinstiger als die anderen Systeme arbeiten wird, 
da dieBeheizung dort nach dem sogenannten Umpumpverlahren durch- 
gefiihrt wird. Bei diesem Verfahren wird ein Teil der Abgase 
dauernd im Kreislauf mit frischen Verbrennungsgasen durch die 
Heizkaniile bewegt, und somit der  hiiehst mugliche Wirkungsgrad 
der Verbrennung bei geringstem LuftuberschuD enielt.  Auch die 
Art des Gasabzuges, wie sie von M e g u i n nunmehr gewlihlt wird, ist 
bei diesem Ofen l h g s t  angewandt. [A. 219.1 

I Aus Vereinen und Versammlungen. 
~ ~~~ ~ 

SUddeutscher Hochschulassistentenverhand. 
In diesen Tagen hat sich a n  den siiddeutschen Hochschulen ein 

Siiddeutscher Hochschulassistentenverband gebildet. Es sol1 dadurch 
die Miiglichkeit geschaffen werden, wirksamer als dies bisher durch 
die EinzelverbPnde der LBnder geschehen konnte, und in dauernder 
Fuhlungnahme dafur einzutreten, daD auch die siiddeutschen Hoch- 
schulassistenten bald dieselbe rechtliche und wirtschaftliche Stellung 
erlangen, wie sie in Norddeutschland schon langst zur Selbstverstiind- 
lichkeit geworden ist. 
Hochdruckdampf-Tagung des  Veruins deutscher Ingenieure 

:am 18. und 19. Januar 1924. 
Die Teilnahme von fast 2000 Ingenieuren an der Versammlung, 

welche der  Verein deutscher Ingenieure gemeinsam mit einigeu andern 
Verbanden zum Zweck einer Aussprache uber die durch die Einfiihrung 
wesentlich gesteigerter Betriebsdrucke bei Dampfkraftanlagen ge- 
schaffenen Probleme veranstaltet hatte, liefert den bepten Beweis 
dafiir, a le  weite Kreise dieser neueste Fortschritt in der  Dampftechnik 
beriihrt. In seiner Ansprache wies auch der Vorsitzende des Vereins 
deutscher Ingenieure, Geh. Baurat Prof. Dr.-Ing. G. K I i n g e n b e r g, 
Berlin, auf die groDe Bedeutung dieses Fortschrittes hin, der  die Hag- 
lichkeit eroffnet, die Brennstoffkosten der Krafteneugung nut diesem 
Wege auf etwa die HBlfte der  bisherigen zu vermindern und damit 
die Dampfmaschine hinsichtlich ihres WHrmewirkungsgradea der  Die- 
selmaschine beinahe wieder ebenbiirtig zu machen. Allerdings ist 
es nicht die Drucksteigerung allein, welche diesen Fortschritt berbei- 
gefiihrt hat, vielmehr waren neben Verbesserungen in der  Ausnlitzung 
des Dampfes vor allem auch Fortschritte der  Feuerungstechnik, 
namentlich die Einfiihrung der Kohlenstaubfeuerungen, Vorbedin- 
gungen dafiir, daD dieses Endergebnis eniel t  werden konnte. 

In der Ansprache am Beginn des zweiten Sitzungstages regte Vor- 
sitzender an, zu erwagen, ob man die Einfiihrung des Hochdruck- 
betriebeq dessen technische und wirtschafiliche Moglichkeit die  ersten 
Vortrage bereitg erwiesen haben, dadureh erleichtern ktinnte, d a 5  man, 
gewissermaSen als erste Etappe auf dem Wege der  Drucksteigerung, 
vorlaufige Grenzen fiir die Dampfdrucke, beispielsweise etwa 55 Atm. 
fur Kraftwerke, annehme. damit die noch unerla6lichen Vorarbeiten 
der Konstruktion und vor allem die Abgabe von Angeboten erleichtert 
werden. Ein solches Vorgehen, dessen Einzelheiten in Fachaus- 
schiissen, z. B. vom AusschuB fur Dampfkesselwesen beim Verein 
deutscher Ingenieure, beraten werden mijoten, wurde auch d a u  bei- 
tragen, die Beschaffung einer Hochdruckanlage zu verbilligen. 

Dr.-Ing. F. M ii n z i n g e r , Berlin: ,Dieicchnischrnirndwirtschaff- 
Iichrn Grundlagiw rind drissirhten drr  Erzerisung und Vrrwvrtlrrig von 
Horhstrlruckdumpf". Unklarheiten tiber die fiir solche Anlagen geeig- 
neten Bauarten und Baustoffe der  Dampfkesscl neben mangelnder Er- 
kenntnis der  von einer wesentlichen ~rucksteiQerung zu erwartenden 
wirtschaftlichen Vorteile h:lben dieEinfuhrunq dieser Verbesserung seit 
dem Vortrag von H a r t m a n n (Hauptversammlung des Vereins deut- 
scher TnEenieure in Cessel1921) gehindert. und Vortr. untrrsucht daher 
auf Grund des ihm vorliegenden zuverllssigen Materials namentliclf 
3ie letztere Frage, nachdem eine Ubersicht iiber die bis heute vor- -~ 

') Ztritschr. f .  angew. Chemie 36, 618 [1923]. 




